Herramental para plegadoras de chapa.
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Los insertos / hembras fabricadas en MV poseen un radio en
N U E S I R A E M P R E S A donde se encontrarian los vértices de ataque, en ambos

lados de la “V”, esto mismo actiia como un facilitador para

Somos una empresa con mas de 50 afos al servicio del cliente, el deslizamiento de la chapa al momento de comenzar con

fabricando herramentales de alta calidad y precisién, las mismas son la operacion de plegado, esto mejora el fluido de la chapa,

construidas en los materiales adecuados para la tarea que sean reduce la fuerza de FAAGUE Ve minimiza el marcado de la
requeridas, seglin nuestra experiencia , para una gran durabilidad y pieza final.

mayor resistencia. En M.V. se producen en su totalidad todos los
herramentales, en nuestra propia planta, contando con un amplio set

de maquinas convencionales y CNC, (esto mismo y un personal

altamente capacitado) mas la experiencia adquirida durante estos
afnos, nos da un toque de distincion en el momento en el que el

cliente decide donde destinar su inversion. También brindamos y

hacemos hincapié en dar un buen servicio post-venta, tanto en la

parte técnica como el la parte comercial.

Trabajamos con las empresas mas
prestigiosas de Argentina de Corte y Plegado,
fabricacién de carrocerias, puertas y
ventanas, entre otros rubros relacionados
con la deformacién de la chapa en frio.
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PLEGADO AL AIRE

Fuerza necesaria para plegar a 90°, hierro.
R =45 Kg/mmg



INFORMACION PARA EL PLEGADO

TOLERANCIA
DEL ANGULO CARACTERISTICAS

\Y RADIO

TIPO DE PLEGADO NECESARIA INTERIOR

PLEGADO

Se requiere poca fuerza, por lo tanto no se

PLEGADO AL AIRE 12t — 15t 2t — 2,5t +/- 45’ esfuerza tanto la maquina ni el herramental,
pero genera un radio interior considerable.-

Se pueden obtener buenos resultados, con

PLEGADO A FONDO 6t — 12t 1t—2t +/- 30 buena precisidn, pero se requiere mas
potencia que en el plegado al aire.-

Se obtiene gran precisién, con muy poco radio

PLEGADO ACUNADO 5t 0,5t - 0,8t +/- 15 interior, pero se requiere una fuerza 5-8 veces
mayor, que en el plegado a fondo.-

F Fuerza Ton/metro . 2
T Espesorde chapa en mm CALCULO DE F - Tx2xR — Tons/mt
Ri Radio Interno LA FUERZA DE 14,v
B Alaggees PLEGADO Aluminio  R=20-25 Kg/mm 2
V Boca matrizen mm Hierro R=40-45 K 2
g/mm
AL AIRE Inoxidable  R=65-70 Kg/mm 2
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SECCIONADO ESTANDAR

METALURGICA VENTOLA
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Las Heras 3256, Lomas del Mirador - Buenos Aires — ARGENTINA
www.metalurgicaventola.com.ar
(011) 4699 — 1597/ 3780
info@metalurgicaventola.com.ar

www.facebook.com/Met.Ventola
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